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Arbeitsbeschreibung und Beispieldaten

Schild mit vertiefter Schrift

(Komplexe 2D - Frdsbearbeitung in verschiedenen Tiefen, ausgerdumte Outline - Schrift mit 2
Werkzeugen, Haltestege und Ausfrdsung in Schichten)
erstellt mit

eSIGN2D

Diese Beschreibung enthdlt fertige Frdasdaten, die mit allen, im Programm unter Datei . direct mill
enthaltenen Exportfiltern zur Weiterverwendung mit einer Gravier-/Frdsmaschine, exportiert werden
konnen.

Durch die einfache, intuitive Bedienung erfordert der Umgang mit e SIGN2D keine besondere
Schulung. Jedoch ist das Programm sehr umfangreich und leistungsfahig. Deshalb sollten Sie zum
Kennenlernen vorher die Allgemeine Anleitung CAD und die Anleitung CAD-Konstruktion durchlesen.
Haben Sie Fragen zur Bedienung, dann benutzen Sie bitte zuerst die Programmhilfe. Diese erreichen
Sie auch bei bereits aktivierter Funktion mit <F9> oder mit dem Hilfsmittel 2 und anklicken der
Funktion. Fiir Fragen oder Anregungen zu dieser Anleitung oder zum Programm senden Sie bitte eine
eMail an Info@ AHSoftgravur.de.

Alle Rechte vorbehalten. Ohne ausdriickliche schriftliche Erlaubnis darf kein Teil dieser Beschreibung
fiir irgendwelche Zwecke oder in irgendeiner Form, reproduziert oder libertragen werden. Die
genannten Firmen- und Markennamen sowie Produktbezeichnungen unterliegen marken-, patent- oder
warenzeichenrechtlichem Schutz.

(C) A.Horn, Butzbach
Nov. 2008
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Schild mit vertiefter Schrift

Schild AuBenabmessung (Material) 290 mm x 200 mm, Materialstdarke 5 mm, Bearbeitung mit 2
Werkzeugen.

Beispieldaten: Engadin.SLD

Geeignet fiir Programmausstattung: eSIGN2D (I, le, Ig, v, v3) /iSIGN+../HCAM. .

Fir eSIGN2D (ly) miissen die Frdswege in mehrere Layer gespeichert werden.

>|k[ &

Auswahl Datei, CAD, CAM

Arbeitsfolge zur Erstellung von Schildern mit Grafik: Programmbereich
1 Einstellen der Arbeitsgrenzen. Datei

2 Importieren oder erstellen der Grafik in eSIGN2D CAD (Datei)

3 Grafikbereiche auswdhlen und Frdswege berechnen. CAM

4 Grafische Ansicht und Kontrolle der Frdsdaten. Datei

5 Export der Frdsdaten in das Datenformat der Maschine. Datei

Bezeichnung der zu wdhlenden Funktionen.

In der nachfolgenden Beschreibung wird eine kurze Schreibweise zur Auswahl von Funktionen
verwendet. Die Bereiche werden jeweils durch Punkt '." getrennt. Z.B. Zeichnen . Vieleck . Rechteck
Radius auBen. Die Funktion finden Sie im Menii Zeichnen unter der Funktion Vieleck in der
Unterfunktion Rechteck Radius auBen.

1 Einstellen der Arbeitsgrenzen.

Arbeitzsgrenzen einstellen

Ereite dx ol
Hihe dy [reea] = a
]
mit Nullpunktmarke [J/N] = ein
mit Zentrierkreuz [J/H] : =in Grafik max.
mit Schildrahmwen [J/N] = =1in)

Grafik zentrieren

Rahmen zentrieren

Grafik yerschieben

Stellen Sie den Arbeitsbereich in Layout . Grenzen mit Breite dx = 290 mm und Hohe dy = 200
mm, Nullpunkt = zentrisch (vgl. Grafik) ein.

2 Grafik in eSIGN2D erstellen.

Sie kannen Ihre Vektorgrafik im EPS/AI, DXF, HPGL - Format importieren oder auch sehr
komfortabel in @SIGN2D eingeben. eSIGN2D besitzt fiir die Erstellung von Grafiken sehr effektive
Funktionen. Die hier bendtigte Grafik wird schnell und komplett in eSIGN2D erstellt.
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2.1 AuBeren Rahmen eingeben.

Rechteck Radius innen

Ereite dx

Hiohe dy

Eckenradius
Referenzpunkc
Bezugsposition X <Fax
Eezugsposition ¥ <F2>
Irehwinkel

Wihlen Sie im CAD die Funktion Zeichnen . Vieleck . Rechteck Radius innen und geben die
Parameter wie in der Grafik gezeigt ein.

2.2 Inneren Rahmen berechnen.

Den 2. parallelversetzten Rahmen erzeugen Sie mit CAM . FrOffset und einer Einstellung von 5 mm.
Der Offset sollte nach innen berechnet werden. Dazu miissen die Wege mit neg. Drehsinn (im
Uhrzeigersinn) vorliegen. Den Drehsinn der Wege konnen Sie kontrollieren mit dem Hilfsmittel £l Bei
Bedarf konnen Sie den Drehsinn der Wege wechseln mit Bearbeiten . drehe Bahn(en).

2.3 Textfeld Rahmen eingeben.

Rechieck Radius aulien

i

Ereite dx

Hihe dy

Eckenradius
Referenzpunkt
Bezugsposition X <F2>
Bezugsposition T <F2>
Irehwinkel

Fiir den inneren Rahmen wdhlen Sie im CAD die Funktion Zeichnen . Vieleck . Rechteck Radius auen
und geben die Parameter wie in der Grafik gezeigt ein. Damit haben Se bereits alle Rahmenelemente
eingegeben (vgl. Grafik).
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2.4 Text eingeben.
Zur Texteingabe wdhlen Sie Text . edit Zeile.

] edit - Block
E Text 1
O TextPosition

% Font : F1000140

AL Textstil: Text
A] Hohe : 30.000
A Verzerr.: 1.000
A- Breite :

4l ZeichAb:  2.500 —Ill

B 2 oA 5 A
- TextWink: 0.000

4% Richtung: Teut+
L ZeilenAb: 150%

Harmonisierung,
Text in die Mitte

Stellen Sie den Cursor an eine beliebige Position in der Grafik und geben Sie den Text und die
Parameter gem. Bild ein. Mit Anpassung . Harmonisierung wird der Text automatisch ins Zentrum der

Grafik plaziert.

X P me A
Wandeln Sie Text E| Text erhallen_l = IU, l"E- ' Hl :
fmCratikneass & Text laschen! I :‘-:: : rL | [c, ] l NIK

% in alle(TexD e
a in Layer #0
" Start

Um spater Fraswege fiir den Text gemeinsam mit einzelnen Grafikelementen zu berechnen, sollte der
Text in Grafikwege umgewandelt werden. Dazu wechseln Sie in das Menii operat Zeile markieren beide
Textzeilen mit einem Rechteck um die Text Bezugspunkte und wahlen die Funktion Text > Grafik.
Hier konnen Sie wdhlen, ob Sie nach der Umwandlung nur Grafik (Text I6schen) oder Text + Grafik
(Text erhalten) haben wollen. Wenn Sie nach Ende dieser Arbeit die Daten weiterverwenden méchten,

ist es sinnvoll den urspriinglichen Text zu erhalten.

Damit ist die Grafikerstellung abgeschlossen.
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3 Frdswege berechnen.

Die Frdsbearbeitung findet in verschiedenen Tiefen (2 mm, 4 mm und 5 mm) statt. Deshalb muB die
Frdsweg Berechnung in mehreren Schritten erfolgen. Die Abarbeitung erfolgt von oben nach unten.
D.h. es wird mit der geringsten Frdstiefe begonnen.

Fiir die Bearbeitung werden 2 zylindrische Werkzeuge verwendet. Daten der Werkzeuge gem. Grafik.

Werkzeugeingabe (199) &= =>| ] X Werkzeugeingabe (199) &= | =l X
I ggFar [N : s SR I ggFar [N WRS  \gRel LRk LR GO\ \URE S L SRl
0 afc - 0.0 400 0.50 1 10 g o 2.00 0.00 0.00 2.00 0.50 1.00 0.80 40 O 1
1 M Schaftiraser 1.00 0.00 0.00 4.00 0.50 0.80 ©0.80 40 0 2 3 1,00 0.00 0.00 3 2
z . 0.00 0.00 0.00 0.00 0.50 2.00 1.00 O @ @ z . 0.00 0.00 0.00 ©0.00 0.50 2.00 1.00 O O O
N 0.00 0.00 0.00 0.00 0.50 2.00 1.00 O @ @ N 0.00 0.00 0.00 ©0.00 0.50 2.00 1.00 O O O
1 . 0.00 0.00 0.00 0.00 0.50 2.00 1.00 O @ @ 1 . 0.00 0.00 0.00 ©0.00 0.50 2.00 1.00 O O O

lgefal Terkzeuy Farbe + Nurer HE Schaflfraser lgefal Gerkzeuy Farbe + Mummer - Schafifraser

e ey zevgmaren Echafrfraser || FrS{ 2.000 N gy zeugnanen Echafrfraser || FrS] 1.000

K5 sohneiden—/Schattrad(. 5. . 100) [ran] [__3.000] FWit 0.000 K5 sehneiden-/Sehaftrad(.5..100) [xw] [3.000] Fwil 0.000

\IFS gyt zenradius (0.. 100) (o] [_2.000] a - ||Frri o.000 YAFS spitzenradius (0.. 100) (mo] [ T.000] & - |[Fr 0.000 —

WFal gingel (0.. 0] [°] 0. 000 FEL| 2.000 WFal gingel (0.. 90y [°] [_o.o00 FEt] 4.000

WPk Rugelradius (0.. 100} [m] [ 0.000] * - ||om| n.500 WPk Rugelradius (0.. 100) [mm] [ 0.000] * - [|om| 0.500

v + ||Rest 2.000 ~ + ||Rest 1.000

VAFEL Bintauchtiefe {0..1000) [rum] Z.000 . VAFEL Bintauchtiefe (0..1000) [mn] 3,000 .

MA0f B lughone {0..1000) [rum] 0. 500 v - ! MA0f B lughone (0..1000) [mn] 0. 500 v - |

WA arpeitsvorschub XY (0..98) [m/min] 1.000 Wi Typ | WA arpeitsvorschun XY (0..99) [w/min) 0,000 Wi Typ |

%B2 Eintauchvorschub £ (0..99) [m/min] 0,800 %B2 Eintauchvorschub 2 (0..99) [m/min] 0,800 .

W9 spindeldrenzanl  (<99999) [U/min] 20000 — ! T % spindeldrenzanl  (<99999) [U/min] 20000 !

Y15 Terkzeugstandwey (<99993) [rm] 0 | 2 Jerkzeugstandueg (<99999) [mn] 0 |

¥ wechselstation (0..(9)999) i ¥ wechselstation {0..1(9)999) i

Das Werkzeug (WSt = 1, FrS = 2,0 mm) wird fiir mehrere Frdstiefen verwendet. Die Eintauchtiefe
muB deshalb jeweils vor der Frdsweg Berechnung korrekt eingestellt werden.

Das Werkzeug (WSt = 2, FrS = 1,0 mm) wird nur zum Nachfrdsen der Schriftebene verwendet und
arbeitet nur auf der Eintauchtiefe 4,0 mm.

Alle Frdswege werden hier gemeinsam in den gespeichert. Zum Nachbearbeiten (in
Schichten frasen) benstigen Sie die Funktion CAM-Edit (in eSIGN2D (ly) nicht enthalten). In
eSIGN2D (ly) sollten deshalb die Frdaswege in verschiedene Layer (z.B. . )
gespeichert werden.

3.1 Spiegeltiefe fiir die Gravur frdsen (Level 2,0 mm).

Werkzeuy #

Ziellayer [0. .LayerMax
Korrekturrichtung
Abriunverfahren

Widhlen Sie den unter 2.2 berechneten inneren Rahmen mit dem Markierwerkzeug und starten die
Funktion CAM . FrKorr 2D/3D. Einstellungen gem. Grafik. Eintauchtiefe fiir das Werkzeug = 2,0 mm.
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3.2 AuBeren Absatz frdsen (Level 2,0 mm).

TR FRERY

Werkzeuy #
Ziellayer [0. .LaysrNa:
Korrekturrichtung
Abriunverfahren

Wadhlen Sie den unter 2.1 eingegebenen duferen Rahmen mit dem Markierwerkzeug und starten die
Funktion CAM . FrKorr 2D/3D. Einstellungen gem. Grafik, jedoch Korrekturrichtung erhaben.
Eintauchtiefe fiir das Werkzeug = 2,0 mm.

3.3 6Gravur vorfrdsen (Level 4,0 mm).
Die Gravur erfolgt mit einer Tiefe von 2 mm, gemessen vom Grund der
zuvor gefrasten Tasche. Da die Tasche bereits auf 2 mm gefrdst wurde,
erfolgt die Gravur auf einer Tiefe von 4 mm. Um die Wege zur
Offsetberechnung leichter auszuwdhlen, kopieren Sie den unter 2.2
berechneten inneren Rahmen und den unter 2.3 eingegebenen Textfeld
Rahmen gemeinsam mit dem Text in einen eigenen Layer (z.B. .
Wihlen Sie den als AktLayer.

¥
Engadin
RhB 108

i

FURA| VRl

Werkzeuy #
Ziellayer [0. .LaysrNa:
Korrekturrichtung
Abriunverfahren

Starten Sie die Funktion CAM . FrKorr 2D/3D. Einstellungen gem. Grafik, jedoch Korrekturrichtung
vertieft und Abrdumverfahren BahnPar. Eintauchtiefe fiir das Werkzeug = 4,0 mm.

3.4 Gravur schlichten (Level 4,0 mm).
FrKorr 2DI3D (<F9> far Hilfe) m

Werkzeuy # :
Eiellayer [O..Layerta
Korrekturrichtung
Abréumverfahren

Starten Sie die Funktion CAM . FrKorr 2D/3D. Einstellungen gem. Grafik, jedoch Korrekturrichtung
vertieft und Abrdaumverfahren keine. Eintauchtiefe fiir das Werkzeug = 4,0 mm.
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3.5 Arbeit (Schild) freistellen (ausfrdsen) (Level 5,0 mm).

FrKorr 2DJ3D (=F9= fur Hilfe)

Werkzeuy #
Ziellayer
Konturoffset
Korrekturverfahren
Korrekturrichtung
Richtung (Miclauf, Gegenla
Ahrundungswinkel
Originalkontcur léschen [J
Speichern mit Werkzeug [J
Mhraunverfahren
ilher lappung [o. .
Sehraffurwinkel

Widhlen Sie im den unter 2.1 eingegebenen duBeren Rahmen mit dem Markierwerkzeug und
starten die Funktion CAM . FrKorr 2D/3D. Wdhlen Sie die erweiterte Eingabe durch Klick auf =,
Einstellungen gem. Grafik:

- Zusdtzlicher Konturoffset = 2,0 mm.

- Korrekturrichtung = erhaben.

- Abrdumverfahren = keine.

- Eintauchtiefe fiir das Werkzeug = 5,0 mm.

3.6 Haltestege einfiigen

Haltestege

Steghreite
Stegdicke

Wahlen Sie den Layer mit den berechneten Frdsdaten () und die Funktion CAM .
Haltestege. Einstellungen gem. Grafik. Klicken Sie mit dem Cursor nacheinander an der duBeren
Frdskontur an die Stellen, an welcher Haltestege gesetzt werden sollen. Die Eingabe wird beendet mit
der rechten Maustaste <R> oder der Taste <Esc> an der Tastatur.
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3.7 Ausfrdsung in Schichten.

Objekt - Liste
1 S Schaftfraser
BT Schaftiraser
BT Schaftiraser
BT Schaftiraser
BT Schaftiraser

th oL

Objekt Edit

hx|

> o

4 erster

*  letzter

< Eins nach Vorn

® FEins nach Hinten

Wahlen Sie die Funktion CAM - Edit. In der Objekt - Liste bekommen Sie alle bisher erstellten
Frdsobjekte (#1.#5) in ihrer Reihenfolge gelistet. Das aktuelle Objekt wird in der Grafik rot
markiert. Sie kénnen den Zeiger auf das aktuelle Objekt und damit die Objektmarkierung in Objekt
Edit mit erster, letzter, Eins nach Vorn und Eins nach Hinten oder mit den Cursortasten der
Tastatur (Cursor nach oben/nach unten) verschieben.

Die Ausfrdsung erfolgt mit einer Zustellung von 5,0 mm. Dies ist fiir die meisten Materialien zu viel.
Um die Schichtbearbeitung zu aktivieren wihlen Sie in CAM- Edit das letzte Objekt (#5) und in
Objekt Edit die Funktion Spantiefen.

J

Spantiefenzustellung

Spiegeltiefe (2-Cffzet) Sa
Sehichtriefe St
Eintauchwinkel Wi
Eahn-/Layerorientiert [
Schichtaufteil. [gleich/Rest

Widhlen Sie die Parameter gem. Grafik. Damit werden Frdswege mit den Tiefen 2,0 mm, 4,0 mm und
5,0 mm (Resttiefe) berechnet. Zu allen Tiefen fahrt das Werkzeug mit einem Winkel von 30° schrdg in
das Material.

Damit ist die Frdswegerstellung abgeschlossen.
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4 Grafische Ansicht und Kontrolle der Frédsdaten.

oo | Exporthilfen X
i V Werkzeugedit Export
0 Schaftfraser i0 42987 0 ) )
1 Schaftiraser 0s0 37540 - E speich.Werkzeugliste
2 1266 12 0i0 Werkzeuge edilieren V Werkzeugfolge
0/0 0i0 und Frasdaten druck. f‘) Ausgabe ab Marke.
010 010 oder ansehen. i
Uﬁ Werkzeugobjekt
0so 0i0 o~
0i0 0o Vektorfilter
0ro e Fraswege glatten
0i0 & Grafikdruck
niu ﬂ\ Test-Bahnanzeige
0i0
&2 Morm Projektion
10270
0i0 @ Zoom Projektion
0i0 &3 Wolumen Ansicht
osu [& Grafik speichern

Sie konnen die erstellten Frdswege vor dem Export grafisch kontrollieren. Dazu wdhlen Sie Datei .
direct mill. Wahlen Sie in der Exportauswahl nur den Layer mit Frdasdaten ). Andere Layer
mit Daten sind wei zu markieren. Wahlen Sie nach Export in der Liste die Exporthilfen. Die
Exporthilfen enthalten zahlreiche Funktionen zur Steuerung und Kontrolle der Frdsdaten.

Mit Volumen Ansicht konnen Sie eine 3D - Grafik in verschiedenen Einstellungen wéhlen.
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5 Export der Frdsdaten in das Datenformat Ihrer Maschine.

[Export ]

A wws LG10Obj *.LG1

w= EPS *EPS
[t] HP-GL 2DJ3D
A Laser

&h Drucker (mill)
I) DxF *.DXF

B pinnso

<& millCONTROL
Exporthilfen

A\ e

Zum Datenexport wdhlen Sie nach der Frdsweg Kontrolle in Exporthilfen den gewiinschten Exportweg
(z.B. DIN/ISO).

Beispieldaten: Engadin.SLD:

Verwendete Werkzeuge.
#0  Zylindrischer Frdser FrS = 2,0 mm.
#1  Zylindrischer Frdser FrS =1,0 mm.

Daten in den Layern.
Layer # O: 2D - Grafik + Text.
Layer #16: Frdsdaten wie oben beschrieben.
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