


Software Lizenzvertrag.

Mit Programmstart erklaren Sie sich als Lizenznehmer
mit den folgenden Vertragsbedingungen
einverstanden. Daher lesen Sie bitte den
nachfolgenden Text vollstandig und genau durch.
Wenn Sie mit diesen Bedingungen nicht
einverstanden sind, I6schen Sie das Programm und
erklaren schriftlich und fristgerecht Ihren Ricktritt vom
Kaufvertrag.

1. Gegenstand des Vertrages.

Gegenstand des Vertrages sind das auf den
Datentragern aufgezeichnete Computerprogramm, die
Programmbeschreibung und Bedienungsanleitung
sowie sonstiges zugehdriges schriftliches Material.
Sie werden im folgenden als Software bezeichnet. Wir
machen darauf aufmerksam, daR es nach dem
gegenwartigen Stand der Technik nicht mdéglich ist,
Software so zu erstellen, daB diese in allen
Anwendungen und Kombinationen fehlerfrei arbeitet.
Gegenstand des Vertrages ist daher nur eine
Software, die im Sinne der Programmbeschreibung
und der Benutzungsanleitung grundsétzlich brauchbar
iist.

2. Umfang der Benutzung.

Soweit nicht anders schriftlich vereinbart gewéhren
wir lhnen fur die Dauer des Vertrages das Recht eine
Kopie der Software auf einem einzelnen Computer
und nur an einem Ort zu benutzen. Als Lizenznehmer
durfen Sie Software in korperlicher Form (d.h. auf
einem Datentréger gespeichert) von einem Computer
auf einen anderen Computer tibertragen,
vorausgesetzt, dal? diese zu irgendeinem Zeitpunkt
auf immer nur einem Computer genutzt wird.

3. Besondere Beschrankungen.

Dem Lizenznehmer ist es untersagt, ohne vorherige
schriftliche Einwilligung durch AHSoft die Software
oder das zugehdrige schriftliche Material an einen
Dritten zu Gibergeben oder einem Dritten sonstwie
zugéanglich zu machen. Sie erhalten mit dem Erwerb
des Produktes nur Eigentum an dem korperlichen
Datentréager, auf dem die Software aufgezeichnet ist.
Ein Erwerb von Rechten an der Software selbst ist
damit nicht verbunden. Die Software und das
zugehdrige Schriftmaterial sind urheberrechtlich
geschutzt. Das Anfertigen von Reservekopien ist nur
zu Sicherungszwecken erlaubt. Das Recht zur
Benutzung der Software kann nur mit vorheriger
schriftlicher Einwilligung von AHSoft und nur unter
den Bedingungen dieses Vertrages an einen Dritten
tbertragen werden. Verschenken, Vermietung und
Verleih der Software und des schriftlichen
Begleitmaterials sind ausdriicklich untersagt.

4. Dauer des Vertrages, Vertragsverletzung.
Der Vertrag lauft auf unbestimmte Zeit. Das Recht

des Lizenznehmers zur Benutzung der Software
erlischt automatisch ohne Kiindigung, wenn er die
Bedingungen dieses Vertrages verletzt. Wir machen
darauf aufmerksam, daf? Sie fur alle Schaden
aufgrund von Urheberrechtsverletzungen haften, die
aus einer Verletzung dieser Vertragsbestimmungen
durch Sie entstehen.

5 Gewahrleistung und Haftung.

Wir garantieren gegenulber dem Lizenznehmer, daf
der Datentrager, auf dem die Software aufgezeichnet
ist und die mitgelieferte Dokumentation unter
normalen Betriebsbedingungen und in der
Materialausfiihrung fehlerfrei ist. Sollten der
Datentrager oder die Dokumentation fehlerhaft sein,
so kann der Erwerber innerhalb der gesetzlichen
Gewabhrleistungszeit Ersatzlieferung verlangen. Dazu
ist der beanstandete Datentrager bzw. die
beanstandete Dokumentation mit einer detaillierten
Fehlerbeschreibung zuriickzugeben. Wird ein Fehler
nicht innerhalb einer angemessenen Frist durch eine
Ersatzlieferung behoben, so kann der Erwerber nach
seiner Wahl Herabsetzung des Erwerbspreises oder
Ruckgéangigmachen des Vertrages verlangen.

Aus den vorstehenden Griinden (vgl. 1.) Gbernimmt
AHSoft keine Gewahr dafir, daB die Software den
Anforderungen und Zwecken des Erwerbers gentigt
oder mit anderen von ihm ausgewahlten Programmen
zusammenarbeitet. Die Verantwortung fur die richtige
Auswahl und die Folgen der Benutzung der Software
sowie der damit beabsichtigten oder erzielten
Ergebnisse tragt der Erwerber. Das gleiche gilt fur das
die Software begleitende schriftliche Material. Ist die
Software nicht im Sinne von 1. grundsétzlich
brauchbar, so hat der Erwerber das Recht, den
Vertrag riickgéngig zu machen. Das gleiche Recht hat
AHSoft, wenn die Herstellung von im Sinne von 1.
brauchbare Software mit angemessenem Aufwand
nicht maoglich ist.

AHSoft haftet nicht fur Schaden, es sei denn, daB ein
Schaden durch Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit
seitens AHSoft verursacht worden ist. Gegenuber
Kaufleuten wird auch die Haftung fir grobe
Fahrlassigkeit ausgeschlossen. Eine Haftung fir
Mangelfolgeschéden, die nicht zugesichert wurde, ist
ausgeschlossen.

6. SchluRbestimmungen.

Auf diesen Vertrag werden die Rechte der
Bundesrepublik Deutschland angewendet. Sollten
einzelne Bestimmungen dieses Vertrages unwirksam
sein, so wird dadurch die Wirksamkeit der anderen
Bestandteile nicht beruihrt. Die Parteien verpflichten
sich, unwirksame oder nichtige Bestimmungen durch
wirksame zu ersetzen, die dem urspriinglichen Inhalt
der betreffenden Bestimmung entsprechen.



+ & 8!
780 - . &
1

"L, 2
VAR ( - ¢
x
&, (

3 4 . |,
2 %

¢ 8¢ -6
& 5 -
¢

- 067
4 - 4é 8
9
4 , L@

& t,

& 5 &'(

¢ / 0 1

& -t 4
& &5 4" ¢
& e58 " b (

*

&,

W W w~NoO O oo g

W 0 W ww

12
12
14
15
19



) " "
. $ : D& $
) " " : 8
$ < =
" $ L
AHSoft * $ =+
0 > "1 ) * D&
1?2 ]
0 .
B ) 12: & * 12 ~ *)
] $ & $
(< s . )
6: & * 6 - *)

1
. A0+ $ ( 437 # ;% 7 /
. : "$7: "> §+ 322 <B722 < >

+ 7146 )
. ) % 7 "
- 1% 4 5( %

¢, 2 -
> & A = A
% *#H 1'$ (
"1 & " - b3
0 > 0
A D #
, ? "A)

2 > , A )}



( - & -2 - -
0
0 , $ $
» >4 »
¢ ,
=> / El $ $
! 4 5( %
& O E
" T
) 8 > ¢ ]
4
! F* &( 6 -F?26.0 F?6
e - 1 & - E .
! F96 - + 0z
>t 13 +
& + 1-F #G. "1 + $
! i )
$> + FOG6 F
> > " ! <$
" AHSoft
> +
> ’
% 0 , $
" & AHSoft
? $ ? ?
0 's
& AHSoft $> &
$ 0 ) 8 "
-H &
* « /7 73/ $
$ , 466 20
fHH * + § o x

VAR
&

e /
2
<
<%>$
*&-(

-« ) $
- "S

-« ) $
$ &

- ) 3

- &
1
| !
&

!

+

"

! $
)
C

f-J58. -2.7559 H 7486



=10l x]

V(X2 2 4

( .C LA 067 " 4 ,
s o C o0, L4
: ’ h -0 K
& A N |



A B 4 .. E ¢
/

AS$B #C -8 !

0 + 3

AB 8 5 ¢é& !
LHM*

AsB C (O !

/ $

-6.

A""B 8GH % F
+ ) N(C <.+

0 &
)

<%E #>
: 8
$
!
)
0
e, "1
"$
§C -
- b
$ *+ ]

%WI

DE

+ < #E %>



©
3+
m
v
@
vl

A
v
m
A
W
v

. P

N

St

< 1> "1 # - & + 3
< 63< (> $ s
< = /7" ) 8 & ¥( L &C.0 "< o=

01 T g 13 <=(>(



PorC ot
a2 = L o I YV oY 8 RRNE 5 v #0 |

oy
Ty

D2

*5 ¢ & <* *>B

)

$ (< $
< DE $
% " -2+ <DE .DE $
$ $ $
$ A " . " < =FL>

™
+

) . <
DE " $
% " -2+ <DE .DE <
$ % $
$ % <%F #> . "o
, !
+ - >
$ A" " . < =FL>
H 2 bé - 'A% Ot ¢ -& B
: 3/ $
$ A (< /7" (<
- 0 $ . $ + <%E #>
2 4t - > g
- 0 ! + 3
- 0 ! ; $
- 0 2 1 $
> ! $
% $
- 0k & 67 ! : DE
O ! $ : $
Ve (! A $ s



i o I e e o (8 0 0 [

&, <* K>E 0 5& <* 8>E ¢ ( <* 1>1

+ $ ;! *
#
C 55¢ ! ; 0 3%k
C 55 ( ! : "
£ - 41C 55 & ? ReliefVIR
(HCAM /| HCAMit!)
2 %6 - 0k ! $* % $ ?$
5 1 : 3
C (0 @GG% J!' 0 & >
C (0@EGG»w !'0 & $
C (0 &, HG9%! O " z
C (0 ¢,H 'O
cC @G0 " D "3 - :
C (o1 & 1o &
cC (G - "0
C (0 V4 -
& 5 - A2 1 " B
$ A" " ” " < =FL>



44 ¢
23 soms

*5'% ¢ !

?$ *oU> ", &
11 ,( !
- gy “
VAT / N -$
/i C ! $ %) : /
D -/ H Grs* *7
6C 7! / N -$
0! / N -$
& K F N!
" . %
8 0 ¢!
0 $ 62 8 D $
8 !
+ ) $ " -&
) $ .1 # "$
7T A & B!
+ "7 DE @ &
) " 0
067
4 & 3 !
* < %
L ?$
< C & E



% 51

¢! s ,
S G Y G :
! :
7 & 4!
o : "$ E 4 *:
Q :
7 7@ L4 !
o - "$E : 3
Q :
+ & . 0 7 OPFHQ!
Po + 3 : $>
-& & > &
Hil + : $>
5 . - !
67 ( F/Z 0 ( OPFHQ!
P! + - "
Hg! o 3%
: 8 " &
- "$ DE
M 5 PDC , F HD*5¢ '1
0 (-t
) : N,
" S
"0 PD F HD "l
# # (- :
H ¢ NS
0 < $> Q
4 (" !
0 # &( -k
D& & "l

DE



8't5 & C (to!
& O "SS D #
+ $ :
*0
7222 3 # D
& $ -
$ ! :"S$S
"o & > -41222
& 0C @& 0 !
> "l *+ |
- 0k 0# E E Q!
: + $ & 0
o¢ ! O $ !
)
> + $
( #1'0 11 $ -
, -1 *.0
- 'S
#J 10 "1 4 $ -
* 4 & O
-4 0 @70" % "¢ , A"
9 & OPFHQ!
P > D "
Hi&! % D -3
! "1
> 0
5 - - 'C , & !
67 !
& " > "$E -2 % 67
0 -

s
3222 5222.

75222



+ 1=
3 J %
C (0 -¢ e !
D *H
C (0 & 67 "4&
DE - $.
| G Y S|
P i /7"
H &b ,
8 67 / 0
P @ + &
>
H ¢ @ + &
&
, &
4 (
P
H
¢ 1 0
"l
0 $
P # & >
0
*8 & H* -
P! 0 A
)

*H

H

" 3
(<
$
OPFHQ!
«
DE
DE
$
&
RE Q!
y
0"
H# " -+
/" ) $
OPFHQ!
& (<
SA- 2
SA%,

%

DE

$>

%



5 - 4 1
. -4 0 # 1
$ " $ 1=
. -4 0
$ " $ 4 *
(G
! )
g ! )
'55 @ ¢ -1
)
2S 0
22S. 3 62
vy oo o
)
& 2S
) -
5 -
22S. 3 62
; ! 0
-$! %
“ s
- H . C !
0
62H 22H122H622H$
$ : &
0+ !
P "
"R + 3
, $*+ $ $>
¢ 5 0 > 50 "

-1B)

N62 0

*



%

©*»

* %

>
Q

$!
"$



K1



¥
/ , L
&( ¥(
) $ < =>
) $
Y
$& DE "1
DE ¢ DE
& -2 & (<
» ! $
+ 3 $
4 _ bé 8 3
#
) &
E C
$ &
z 0]
0
$ Ui $
(C
# ! (¢
#
$ &
# E
: $
) ,
! 1+#
$ UU
# $
# #
+ <9 > <6>
# ! (
! ! #
$ &+ <

uu

» $
/" L& $
0 E 067
1 DE
$> : $
.DE
DE 2 $
(<
&
? $>
-+ (
+
$ .,
&
+ $
> -0 <8 " N>.
C 1
01; - < E.
$
# # >
"1 #
# gu2u usu UU UU U WU $

uu



G4 % !
" %
&
s b
) " .
% 9 ., A . ¢ % 9 B
' b .4
-t o

AHSoft A *0! /
> BO 3

+ 0 (> *C +

% 9 |, . 2 . v * %
, ? + " 0 + *?
/L @5 5 0
-6 !
& o
0 Q "
? ™ 0 , $
D " " "
$> > , ?
TR3%2T W2 9T " -B2 9. %>
. 2 . §C 8 2 . >
g oi# Do &
& & eSIGN2D #
\Y ! )} &
$ # A D
., Ut A - &
-5 [ @ ! .
> & & eSIGN2D
8 % @ 29 eSIGN2D



i

Uz "$u DE
DE : 8 $ : 3
-z % 2 DE 2 : $ DE
< [t )
: 8 "
11 %) . )
D& 0 $
) & )
Uo & - 7 ( ).
Vs ) $ 4 E* (G
"$ 0% ) # E
/7 & # E &
67 , ., &
) & " -1 H4 *:z & .$
( 11
*) "
! & < +
" 5 G4 "
" $ D)
&
) $ : 3 "
: 8 : $
, O 2 . /7 0 &
8 $ $ 0 #F W :
: >, L& *5% A /80 &
1 C - & & (
KN & + @ *5¢, ', '

12



: -3 8 " $>
: 0 : $
(C - & LC o
&+ KN ¢ + @ *5¢ , ', L&
£ 5 "1 cC + {4 67 CcC + & 67
4 67 - 0 ! 4 67 - 0 !
” E .. E ..
) > E .. E ..
& LM E _F.4 E _F.¢
& # E _F.¢ E"_F_¢
, £
: s $ 2 ! -
DE 2 &L A " <

“
(]

©“
~
o

o 0,00 . 00 i ] . 0 il

u}
a.
a
a

U/Fa' Terkzeug Farbe + Numrmer u}
[ETNam Terkzeugnamen |
KA schneiden—/Schaftrad(.5. . 100) [mmn] Z. 000
WIFS enitzenradius {0.. 100 [wm] 0. 050 & -
LIP ikl (d.. 207 [°1 [ z5.oo0)
VUFk pugelradius [0.. 100 [xee] 0.000 -
b +
AFE Eintauchtiefe (0. .1000) [ ] 1. 000
LAO0F p ) yghshe {0..1000) [mm] 0. 500 v ¢
: ¥ irbeitsvorschub XY (0..20) [m/min] 2.000
B Einteuskvorschuh Z0(0..20) [m/ming 000
Vﬁpd Spindeldrehzahl [€95999) [U/min] 40000 |
5 Terkzeugstandweg (=99999) [ma] [u] i
W wechselstation (0..(9)999) 1 ;




: 8 C

s 03 X2 % 67
0% " )
/ 122z $
&
0 &
3 8
c . i, 1
lefar - g J
w ow
E['Nam - 3 -
DE
H_,lSnr i- 3
LIS %
\phai - g
LiJFik o
3 "t
| LLFEE 0
s $ +
oy s g
4
A LMi )
/B & #i
igsed
! (¥ - $ @;
U - i) Q
s $ > N2
3 8
C )
$ oz
C

11

$>



+
= - s JH* - HE #
7 0 1 !
. : $ + $
) % » >
8 4 !
<2 M5>E <2 >f $ )
<8 (E8 >f $
<9 > >
s % moA 3
8 & A
$ " :
4 o 0 4
& "1 o1
)
) &> A
, & $
"
& ¥( -t 5 . 4

14



& & 56 ' 4" ¢

2 .-k !
& 54 54 > B
& H
» > A 67 c
& 22 < 22 i
Arbeitsgrenzen einstellen m
Grenzen: Bild anpassen
Ralmen x0 [rn] £ 0.000 BildMax |
Rahmen v0O [rara] = 0.000
Rahmen x1 [nm] : [100.000 Grafik zentrieren |
Rahmen v1 [rwe] = | 100,000
mit. Nullpunktmarkes [J/W] = T4 Rahmen zentrieren |
mit Zentrierkreuz [J/H] = J 4|
wit Schildrahmwen [J/H] = Nein| v¥erschieben |
Greiizen
Bahmenkontur verwenden [J/N]: e o
L 0
DE $ $ 3 . . )
: 8 : , E ., "t »
g 1 > $  $ & 2 s
" 7 0
: , " > $ '3 ! + 1@¢ "
. Y 12 <12 §
@ & 9 0 *E,KF,NV §12 32[ $ 012 *12
. % $42 <12 @
@& 9 0 *E,KF,NV §3232]
$ 1*42*12
. ?$ 12 o
1"0 & %29,V 142 42[% i 2
. 42 <12 §
"5 %2 9 E97V 176 42[% i 62
DE $ "l DE 2
. B > $ 'S -% $ 22 < 22 %
+ 1@4&

15



L far [Elen i LRk LR S AURE sl ) SE(Dp
0 Tt 1 1]
1 W TO2 i 0.00 D.00 0.60 0.50 1.00 0.10 30 oo
z I To3 1.00 0.00 0.00 3.00 0.50 2.50 0.10 30 W
3 [ To: 0.50 0.00 D.00 3.00 0.50 1.50 0.10 40 0o 2
4 [ TOS 0.10 20.00 0.00 3.00 0.50 0.60 0.10 40 o
\g 8 Ferkzeug Farbe + Nummer o1 -
EMan gericzeugname frs: 2.00
KIS sehneidenradius {.5..100] [rm] FWi 0.00
LIRS e e zenradius {0.. 100} [rm) Z. 000 & || 0.00
PR ginge] (0.. 901 [°] 0.000 HEL: 3-00|
LVilFik pygelradius {0.. 100} [r) 0. 000, _||off: 050
v +||Res: 200,
WL pintauchriefe (0. .1000) [ 3. 000 . il
L0 Flughane {0..1000) [mm] 1.000 M 0.00
Y¥ rbeitsvorschub XY (0..20) [m/min] 1,000 0.00
Eintauchvorschub 2 (0..20) [mfmin] 0.800 0.00 |
Spindeldrehzahl  (<995995) [U/min] 30000 ;
Uerkzeugstandusg {<99999) [nwa] ] |
Wechselstation (0..(39)939) 1 n
max. Schichttiefe (0.. FEt) [rou] 0.000
Spanbruchhub +32 {0.. FEL) [nm] 0000
Schlichtoffs. f£(Fr3) (0..<100) [%] 0.000
> $ 2 T

1
— Export Frasdaten mit Werkzeug = e | x R |
T— o T 30 e |
""""""" ] Deeee———Y0 o]
‘
4 0of0 |12 ofo0
; 5 0f0 |13 of0
| 5 v [ |
Fraswege Frasdatenexport
. 5 ¢ !
< ., A ) [ ny $
DE " 1 DE <
Y .
" < '/ $ . < " = >
0 HF *G
: . $ ) ) % b L% 6 * )
) &% 0 .+ G4
g o -
- , A # & G4 A, *

16



DIN 1 1SO - Export
FILTER:
'WABECO

E  Parameter

v

OK

| x

Proteo FAGOR 8050M
DIGMA PC HSM4
Eckelmann (ME)
YENTURE
HEIDENHAIN Dialog
Walter-Seibu
FANUC O-MD
MultiCam

vhf CNC750
Mitsubishi MELDAS

Anfehrposition X L]
Anfahrposition ¥ L] <
Rundgravierdurchresser [ i
Kithlung ein [d/H]
Freifahrposition X L]
Freifahrposition ¥ [rama]

Freifahrposition Z [ae] <
Satznurmer .

WStat-idd. Fréswegkontrolle :[ 1000
Flughthe global/lokal [d&/W1:[ 74

Export . DIN/ISO.

Pfad: C:thelpl
Dateien [ ichnis ] 132576 kByte tree
Icons ot i
o = | 22 Project |
Projekt Name:
=R S Frontplattel ‘
=N (]
= (0)
& E
& )
il
Eingabe des Dateinamens
$> , (<
: , 0 *? : ,
3 - R & . G4

Ptad: C:ihelpt

Dateien:

1Werkzeug EIA
2Werkzeuge EIA
3Stempel EIA

Froniplatie TXT

v

oK

] 132064 kByte free

i
=] 29 project

HCAM - CADICAM fur Gr

Ni3 G0 ¥20 va0

X el

Dateiauswahl

(HCAM — CAD/CAM Fiir Graviy
(Uersion 5.04 BHCS180499)
(Export Hitsubishi MELDAS
(T1 Frs=2 Fii=0 SnR=2 FEt:
N1 698 G40 G49 G17

N2 M6 T1

N2 €O €43 H1 220

N4 GO X8 YO

N7 61 2-3 F800
Mg C1 X100 F1000
N9 61 v100

N10 G1 X0

N11 61 Y8

M12 GO 21

N13 GO X20 v80
N1% G1 2-3 F8O8
N15 G1 X40 F1000
N16 G1 Y60

M17 61 %20

M18 G1 V80

M19 68 21

Ly

er-Frismaschinen) 5

61.86.99 18:84 h )
=3 Ausbrlche)

Editor mit ISO-Daten.
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O TextPosition
0.00 0.00 0.00 0.00 0.50 2.00 1.00 0 0 O F Font - GT140190
0.10 25.00 0.00 0.30 0.50 2.00 1.00 30 o z AL TexiSh Text
0.00 0.00 0.00 ©0.00 0.50 2.00 1.00 o I - B
0.00 0.000.00 0.00 0.50 2.00 1.00 O 0 O A Hohe 5.000
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GUFEL Eintauchtiefe (0..1000) [xw]
A0 ) aghine (0..1000) (1]
irbeitsvorsehus XY (0..20) [w/min]
\/BZ pintauchverschub Z (0..20) [m/min]
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Werkzeugstanduweg (<99999) [mm]
VIHF Wechselstation (0..(9)999)

[ Anpassung

\ISW ey, schichttiefe (0. FEC) [wm
s Spanbruchhub +2 {0.. FEt) [ram]
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0/0
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5 070 |13 0/0
Exportauswahl
$ DE " !
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DIN { IS0 - Export
FILTER:

El Parameterl V4

DIGMA PC HSM4
Eckelmann (ME)
YENTURE
HEIDENHAIN Dialog
Walter-Seibu
FANUC O-MD
MultiCam

vhf CNC750

Mazak MAZATROL

Proteo FAGOR 8050M |4\

OK | X Esc

Anfahrposition X [1ma]
Anfahrposition ¥ [rexn] i
Rundgravierdurchmesser  [men]
Kihlung ein [J/H]
Freifahrposition X [rexn] i
Freifahrposition ¥ [rezn] i
Freifahrposition Z [rexn] i
Satznunmer

Wstat—-idd. Fraswegkontrolle

Flughthe global/lokal [J/N]:

DIN/ISO-Auswahl
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G4

: . $ ) D %k & L% 6 *
) & 0 .+ G4
$ > : , A
G4 A,"*
L-d! AT r < $ 3
< ! *G 5 & /
<
A, "+ $> ,
- * -
: s 0 ? : ,
3 S
: » & ,
Pfad: C:thelp\
Dateien: Il | 153632 kByte free
- & oK X Esc
SKF.THT Bilds
SKF_4WZIn TXT lcons = | 8 project |
Lewetz
Projekt HCAM - CADICAM far Gr
§ Version 5.05 #HC51604
& o) Export Mitsubishi MEL
S ©) i G45 cid oA BT
2o N5 88 S w 720
20 A
h 60 71
N7 GO X16.538 ¥81.566
NB 61 7-0.3 F700
N9 G1 ¥75.102 F1500
N10'G1 X16.676 ¥74.992
N11 G1 ¥B1.697
Ni2 61 X17 092
N13 61 X16:844 ¥B1.457
Export - Dateiauswahl
B Schild TXT - WordPad e B
Datei Bearbeiten  Ansicht  Einfligen Format 2

] = = = e Y = e

(HCAM - CAD/CAM fiar Gravier Frismaschinen)
(Wersion 5.05 #HC3180499)

(Export Mitsubishi MELDAS 060699 1821 h)
(T1 Ft3=02 FWi=25 3nR=1 FE1=03

H1 G20 G40 549 GLF

N2 M6 T1

H3G0 043 H1 Z20

H4GI D ¥

N3 530000 W3

Hé Gl Z1

N7 G0 16 538 ¥21 566

N2 Gl Z03F70

HOG1 V75,102 F1500

N10 G116 676 T74.902

H11 1G] ¥81.697

Driicken Sie F1, um dis Hilfe aufzunfen.

A

Editor mit ISO-Daten.

Fertig!

$>
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