"0 1
2 3445

AH got*

"% $8%
& () *( +,
- *( +



Software Lizenzvertrag.

Mit Programmstart erklaren Sie sich als Lizenznehmer
mit den folgenden Vertragsbedingungen
einverstanden. Daher lesen Sie bitte den
nachfolgenden Text vollstandig und genau durch.
Wenn Sie mit diesen Bedingungen nicht
einverstanden sind, I6schen Sie das Programm und
erklaren schriftlich und fristgerecht Ihren Rucktritt vom
Kaufvertrag.

1. Gegenstand des Vertrages.

Gegenstand des Vertrages sind das auf den
Datentragern aufgezeichnete Computerprogramm, die
Programmbeschreibung und Bedienungsanleitung
sowie sonstiges zugehdriges schriftliches Material.
Sie werden im folgenden als Software bezeichnet. Wir
machen darauf aufmerksam, daR es nach dem
gegenwartigen Stand der Technik nicht mdglich ist,
Software so zu erstellen, daB diese in allen
Anwendungen und Kombinationen fehlerfrei arbeitet.
Gegenstand des Vertrages ist daher nur eine
Software, die im Sinne der Programmbeschreibung
und der Benutzungsanleitung grundsétzlich brauchbar
iist.

2. Umfang der Benutzung.

Soweit nicht anders schriftlich vereinbart gewéhren
wir lhnen fur die Dauer des Vertrages das Recht eine
Kopie der Software auf einem einzelnen Computer
und nur an einem Ort zu benutzen. Als Lizenznehmer
durfen Sie Software in korperlicher Form (d.h. auf
einem Datentréger gespeichert) von einem Computer
auf einen anderen Computer tibertragen,
vorausgesetzt, daf? diese zu irgendeinem Zeitpunkt
auf immer nur einem Computer genutzt wird.

3. Besondere Beschrankungen.

Dem Lizenznehmer ist es untersagt, ohne vorherige
schriftliche Einwilligung durch die Software
oder das zugehdrige schriftliche Material an einen
Dritten zu Gibergeben oder einem Dritten sonstwie
zugéanglich zu machen. Sie erhalten mit dem Erwerb
des Produktes nur Eigentum an dem korperlichen
Datentrager, auf dem die Software aufgezeichnet ist.
Ein Erwerb von Rechten an der Software selbst ist
damit nicht verbunden. Die Software und das
zugehdrige Schriftmaterial sind urheberrechtlich
geschutzt. Das Anfertigen von Reservekopien ist nur
zu Sicherungszwecken erlaubt. Das Recht zur
Benutzung der Software kann nur mit vorheriger
schriftlicher Einwilligung von und nur unter
den Bedingungen dieses Vertrages an einen Dritten
tbertragen werden. Verschenken, Vermietung und
Verleih der Software und des schriftlichen
Begleitmaterials sind ausdriicklich untersagt.

4. Dauer des Vertrages, Vertragsverletzung.

Der Vertrag lauft auf unbestimmte Zeit. Das Recht
des Lizenznehmers zur Benutzung der Software
erlischt automatisch ohne Kiindigung, wenn er die

Bedingungen dieses Vertrages verletzt. Wir machen
darauf aufmerksam, daf? Sie fur alle Schaden
aufgrund von Urheberrechtsverletzungen haften, die
aus einer Verletzung dieser Vertragsbestimmungen
durch Sie entstehen.

5 Gewabhrleistung und Haftung.

Wir garantieren gegenulber dem Lizenznehmer, daf
der Datentrager, auf dem die Software aufgezeichnet
ist und die mitgelieferte Dokumentation unter
normalen Betriebsbedingungen und in der
Materialausfiihrung fehlerfrei ist. Sollten der
Datentrager oder die Dokumentation fehlerhaft sein,
so kann der Erwerber innerhalb der gesetzlichen
Gewabhrleistungszeit Ersatzlieferung verlangen. Dazu
ist der beanstandete Datentrager bzw. die
beanstandete Dokumentation mit einer detaillierten
Fehlerbeschreibung zuriickzugeben. Wird ein Fehler
nicht innerhalb einer angemessenen Frist durch eine
Ersatzlieferung behoben, so kann der Erwerber nach
seiner Wahl Herabsetzung des Erwerbspreises oder
Ruckgéangigmachen des Vertrages verlangen.

Aus den vorstehenden Griinden (vgl. 1.) Gbernimmt

keine Gewahr daftr, daB die Software den
Anforderungen und Zwecken des Erwerbers genugt
oder mit anderen von ihm ausgewahlten Programmen
zusammenarbeitet. Die Verantwortung fur die richtige
Auswahl und die Folgen der Benutzung der Software
sowie der damit beabsichtigten oder erzielten
Ergebnisse tragt der Erwerber. Das gleiche gilt fur das
die Software begleitende schriftliche Material. Ist die
Software nicht im Sinne von 1. grundsétzlich
brauchbar, so hat der Erwerber das Recht, den
Vertrag riickgéngig zu machen. Das gleiche Recht hat

, wenn die Herstellung von im Sinne von 1.
brauchbare Software mit angemessenem Aufwand
nicht maoglich ist.

haftet nicht fur Schéden, es sei denn, daB ein
Schaden durch Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit
seitens verursacht worden ist. Gegenuber
Kaufleuten wird auch die Haftung fur grobe
Fahrlassigkeit ausgeschlossen. Eine Haftung fir
Mangelfolgeschéden, die nicht zugesichert wurde, ist
ausgeschlossen.

6. Schlu3bestimmungen.

Auf diesen Vertrag werden die Rechte der
Bundesrepublik Deutschland angewendet. Sollten
einzelne Bestimmungen dieses Vertrages unwirksam
sein, so wird dadurch die Wirksamkeit der anderen
Bestandteile nicht beruihrt. Die Parteien verpflichten
sich, unwirksame oder nichtige Bestimmungen durch
wirksame zu ersetzen, die dem urspriinglichen Inhalt
der betreffenden Bestimmung entsprechen.
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RasterCut f LineCut

X| RasterCut i LineCut
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L) werkz. Spilzenradius: 0.05 Abmessung X [mm]:
Abmessung Y [mm]:

W Werkzeugwinkel [*]: 45 .
M ax. Frastiefe [mm]:

Li/ Flughdhe [mm]: 2 Anzahl Punkte X:

Verfahren: senkrecht Anzahl Punkte ¥:
Gesamizahl Punkte ((*Y):

: Punktabstand [mm]: 2

™ Schwarzwert [-50_+50%]: 0 Rastern:
@ Hilfe 3D-Rasterpunkte mit gleichem Abstand

und unterscheidlicher Tiefe (Dicke)

erzeugen.
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W Werkz. Spilzenradius: 0.05
W Werkzeugwinkel ["]: 45
i/ Flughghe [rmm]: 2
L} Eintauchtiefe [mmj: o1

Verfahren: grobes Dithern
M Lewvel [0..255]: 0
Hilfe

9 &

144.526
157.226

Abmessung X [mm]:
Abmessung ¥ [mm]:

Max. Frastiefe [mmj]: o0.100
Anzahl Punkie X: 378
Anzahl Punkie ¥: 628
Gesamizahl Punkte C(*Y): 362984

Dithern:

2D-Ditherpunkte mit variablem Abstand
und gleicher Tiefe (Dicke)
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Werkzeug(e) im Datensatz (0)

Vx|

V UyFar JETMam kri_)FrS L AFEE EvE Vﬁpd le[ﬂuzw
0 a. 0 . )1, 0 o 1
1 N 0.00 0.00 0.00 0.00 O.50 2.00 1.00 [u] [u] [u]
z I 0.00 0.00 0.00 0.00 O0.50 2.00 1.00 [u] [u] [u]
: I 0.00 0.00 0.00 0.00 O0.50 2.00 1.00 [u] [u] [u]
4 1N 0.00 0.00 0.00 0.00 O.50 2.00 1.00 [u] [u] [u]
lgAa ferkzeug Farbe + Nummer I
JEMan e -k zeugmamen
I:!Jsm Schneiden-/Schatftrad(.5..100) [mm] Z. 000
SAFS spiczenradius {0.. 100 [1m0] 0. 050
LU ginge {0.. 3oy [°] [zo.oo0
LUFk gugelradius (0.. 100 [ra] 0.000
VPR pintauchtiefe (0. .1000) [rr] 0.100
A0 § 1 ughohe {0..1000] [t 0.500
: Y Arbeitsvorschub XY (0. .99) [m/min] 1.000
“'BY pintauchvorschub E (0. .99) [mfmin] 0.500
1794 Spindeldrehzahl  (<99999) [U/min] So000
i Terkzeugstandweg (<99999)  [rmn] [u]
M wechselstation [a.. (2939 1
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Relief - Daten [Z=relati¥]

[ DateigraBe [kB]: 688

] Grake X*Y*Z [pix]: x= 569 ¥= 619 = 255
[.7| Ausdehnung X*Y*Z [mm]:x= 92.071 y=100.162 z= 5100
E‘ Links Unten X*Y*Z[mm]: x= 0.000 y= 0.000 z= 0.000
E Rechts Oben X*Y*Z[mm]:x= 92.071 y=100.162 z= 5100
E“\Z Skalierung XY 7 B x= 0162 y= 0162 z= 0.0200
C:\Quell\Aal_HCOvAnl_RasterPhoto(5E)Bilder_zu_RasterPhototGesi

]

Proportional [J/M]

MaB X [mm] 91.903

Mak Y [mm] .

Mak Z [mml] — ImportmaRe.
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DINISO - Export

DINISO FILTER: I=] | v oK | X Esc
isel-Knotenpkt MM 2000 L
MACH 2/3/4 Mitsubishi Anfahrposition X [rin] £5995. 55
Anfahrposition T [rin] fF5595.55)
Eckelmann PASO Rundgravierdurchwesser  [me] ] 0.000
~ ter - Parameter - /X [3/N1 4 g
ux LG10bj] = LG1 ition X L] .00
FAGOR [Werkzeugwechsel ition T [rww] :[ 100.00
sl HP-GL 2D/3D Andron |idresse Rundachse ition Z [mm] f_20.00
Siemen |Bundachse fir ... JTo0L 1, 2
’[&\‘ DXF *.DXF MACH {|Kreisbogen [abs/rel] [RBSOLUT| | Fraswegkontrolle i 1
5 DIN/ISO Philips 3000

Exporthilfen
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